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Eloxierte Komponenten fiir die Unterkonstruktion von PV-Montagesystemen

1. Farbunterschiede

Beim Eloxieren wird ein Aluminiumprodukt nicht mit Farbe iberzogen, sondern durch einen
chemischen Prozess wird Struktur, Farbe und die Oberflacheneigenschaft verandert.

Die Oberflache wird gehartet und widerstandsfahiger gegenliber Witterung und duBeren
Beanspruchungen.

Diese Eigenschaften machen eloxiertes Aluminium zu einem standigen Begleiter im
taglichen Leben.

Die verschiedenen Qualitaten werden durch die Norm DIN 17611 geregelt.

2. Qualitat Eloxal

Die Norm regelt einen einheitlichen Herstellungs- und Priifprozess, damit eine geregelte
Qualitat gewahrleistet werden kann.

All unsere eloxierten Produkte werden nach der Norm DIN 17611 gefertigt.

Flr die Optik sind besonders die Punkte Schichtdicke und Oberflachenaussehen
entscheidend.

Einteilung Schichtdickenklassen (Auszug DIN 17611)

N — Kleinste mittlere Kleinste ortliche TR, - R, -
Schichtdickein pym | Schichtdickein pm g P g
10 10 8 Innen, trocken
15 15 12 Innen, zeitweise nass.

AuRen, landliche Atmosphare ohne Luft-
verunreinigung (geringe SO2-Mengen aus Haus
und Industriefeuerung)

20 20 16 Aussen, Stadt- und Industrieatmosphare (SO2aus
Verbrennungs- und Industrieabgasen)

25 25 20 Bei besonders aggressiver Atmosphare z.B.
Kombination von Industrie- und Seeklima

Alle unsere Eloxal Produkte entsprechen der Klasse 20 fiir AuBenanwendung.
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3. Oberflachenaussehen

Da die Optik beim Eloxieren nattirlichen Schwankungen unterliegt ist die Norm beim
Aussehen der Oberflache bewusst etwas ungenau.

,Uber das dekorative Aussehen, den Glanz, die Farbe sowie Farbtiefe anodisch oxidierten
Halbzeugs sind jeweils zwischen den Vertragspartnern genaue Abmachungen zu treffen,
am besten anhand von nach Halbzeugarten getrennten Grenzmustern. Leichte
Farbtonunterschiede, die auf material- und verfahrensbedingte zulassige Streuungen
zurlickzufiihren sind, lassen sich nicht vermeiden.”

Auszug (DIN 17611-6.3)

Flir unsere Komponenten sowie, das von uns vertriebene Zubehor, haben wir Grenzmuster
mit unseren Lieferanten festgelegt.

Farbtonunterschiede sind trotz allem moglich, sollten unterschiedliche Chargen und
Bauteile zusammentreffen.

Die Beurteilung erfolgt laut Norm DIN 17611 unter folgenden Voraussetzungen:
* bei AuBenteilen im Erdgeschoss: aus 3 Meter Entfernung

* bei AuBenteilen in Obergeschossen: aus 5 Meter Entfernung

e bei Innenteilen: aus 2 Meter Entfernung

* andere Betrachtungsabstdande und -kriterien sind zwischen Auftraggeber und
ausfihrendem Betrieb zu vereinbaren.

Flir Komponenten aus unserem Haus gilt, wenn nicht anders vereinbart, ein Abstand von
5 Meter fur die Qualitatsbewertung.

Optische Unterschiede zu angrenzenden Bauteilen, welche nicht aus unserem Haus
stammen, sind kein Beanstandungsgrund.

Wie entstehen Farbunterschiede beim Eloxieren?

Die Eloxal-Farbe entsteht durch chemische Reaktionen wahrend des Eloxier-Prozesses.
Diese werden durch viele Faktoren beeinflusst, welche alle einen Einfluss auf die Farbe der
Eloxalschicht haben. Aber auch das Rohmaterial selbst beeinflusst die Farbe.

Die wichtigsten Faktoren haben wir hier zusammengefasst.

Schwankungen im Rohmaterial — Aluminium
Unterschiedliche Rohstofflieferanten
Unterschiedliche Presswerkzeuge
Vorbehandlung

Temperatur der chemischen Bader

Frische der chemischen Bader

Kurz und Knapp

Farbunterschiede sind beim Eloxieren leider unvermeidbar.
Geregelt wird die Qualitat durch die Norm DIN 17611.

Am besten vorab mit lhrem Berater vor Ort Details besprechen.
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4. Beschadigungen an den Oberflachen

Wir unterscheiden bei unseren Produkten grundsatzlich zwischen zwei Arten von
Oberflachen:

Sichtflachen:
Sind Flachen der Bauteile, die im verbauten Zustand durch den Betrachter ersichtlich sind,
wobei die Blickrichtung von unten in Richtung Dachflache relevant ist.

Nicht sichtbare Flachen:
Sind alle AuRenflachen der Komponenten, die nicht zu den Sichtflachen gehéren.

Innenflichen:
Sind Flachen in Hohlrdumen oder innenliegende Flachen.
Beschadigungen der Oberflache an Innenflachen sind kein Reklamationsgrund.

Zulassige Beschadigungen / Kratzer / Fehler auf den Bauteilen,
wenn nicht anders vereinbart:

Mittel- / Endklemmen

max. Lange max. Breite Anzahl
(mm] (mm] [N]
2 1 10
Sichtflachen 5 1 5
15 1 1
Nicht 2 1 .
) keine
smtmtbare > L Einschrankung
Flachen 15 1

Schenkel Dachhaken, Schienen

max. Lange max. Breite Anzahl
[mm] [mm] [N]
E i keine
Einschrankun
Sichtflachen 15 2 ! une
50 2 3
100 2 1
2 2
Nicht 5 2 .
. keine
sichtbare 15 2 . i
. Einschrankung
Flachen 50 2
100 2
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Anhang: Definition Sichtflichen der Komponenten

@ Sichtfliche
Mittel- / Endklemme

C40 Schiene
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Anhang: Definition Sichtflaichen der Komponenten

@ Sichtfliche
Dachhaken
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